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Specializing in HVAC Solutions for the cannabis market. Compressor wall technology,

unit packaged fluid coolers, sophisticated controls including compressor staging.

High Performance Plate Heat Exchangers

Quick Ship! Flexible Connectors; Suction Diffusers; TD Valves; Check Valves; Strainers;

Balancing Valves; Butterfly Valves; and ASME Bladder Type and WPS Plain Steel Tanks

Radiant Ceiling Panel Systems including Extruded; Modular; Diffuser and Perforated

Cooling Towers; Closed Circuit Fluid Coolers; Thermal Storage Systems; Evaporative

Condensers

Wall Mounted Heating and Cooling Units in 1 through 6 tons, configured in

Air Conditioning, Heat Pump, and Gas/Electric.

Modular Water Cooled and Air Cooled Chillers 30 to 840 Tons Through a Combination of

30, 50, 70 Ton Modules

Manufacturers of Industrial Grade Custom Air Handling Units Featuring Fan Matrix and

Balance Stream Fans, Roll Formed Panels, Thermal Break Construction

Conventional and Geothermal Rooftop, Make‐Up Air, Console, Vertical Stack,

and Horizontal Water Source Heat Pumps

Sanitary hot water and energy efficient heat pumps capable of heating water as high as 185

F down to 0 F, 160 F to ‐10 F, and 140 F to ‐15 F.

Delta‐Therm is an American manufacturer of engineered heat tracing solutions.

Providing systems that are practical, cost‐effective, compliant and fully supported.

Electric ‐ Gas Fired ‐ Gas to Steam, Steam Injection ‐ Ducted, Steam to Steam ‘Ultra‐sorb’,

‘Rapid‐sorb’ Steam Distribution Panels, New High Pressure Steam Atomizing System

Open and Closed Loop Solutions Including: No‐Salt Conditioner, BacteriaShield UV,

Skid Mount or Component Systems for Cooling Tower and Boiler Systems

Automatic Flow Control Valve and Valve Packages; ‘Quickset” Manual Valve Packages;

Pressure Independent Control Valves

Offering an innovative shell and tube heat exchanger with an exceptionally high heat

transfer coefficient for industrial fluid cooling and air conditioning

Self Balancing Air Terminals ‐ Featuring variable orifice plate technology and ITAC ‐

Intelligent Air Control‐™ ‐ Units arrive factory commissioned and pre‐configured

High and Low Pressure External and Internally Pressurized Expansion Joints; Pack

Type; Ball Joints

Modular High Rise Stack, Horizontal, Vertical, High Performance and Belt Drive Fan Coils

Custom Built Galvanized, Aluminum and Stainless Steel — Commercial / Institutional

Air Handling Systems Offering Factory Assembled and Site Built Units

Vibration and Noise Control Products; ‘Floating’ Sound Isolation Floor Systems;

Air and Water Cooled Chillers, Custom Packaged DX Rooftop Units w/ Multi Zone

Options, DOAS Units

Industrial Liquid Filtration and Separation Equipment — Centrifugal Separators

and Sand Filters

RGF Commercial Air Purification products provide innovative solutions to challenging Indoor

Air Quality (IAQ) concerns in commercial buildings. Utilizing RGF’s proprietary PHI

Advance Dehumidifying Heat Recovery Systems for Indoor Pools and Dehumidifiers for

Commercial and Industrial Applications Featuring WebSentry Technology

Passive House and Well Building Certified DOAS Units, Active and Passive Chilled Beams,

Integrated climate beam Complete with Cooling, Heating and Ventilation Functions

Positive Pressure Stack Systems — Air Insulated, Material Insulated and Refractory

Lined Stacks; Hi Temperature and Engine Generator Exhaust.

Dessicant Dehumidification Equipment delivering the most consistent and predictable grow room 

environments for producing high‐quality yields in the increasingly competitive cannabis industry.


